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stellung in erster Linie als Zinnproduzent auf, werden
doch hier 31,4 % der gesamten Weltproduktion gewonnen.
Wir sehen hier die Darstellung der Zinngewinnung nach
den primitiven chinesischen Methoden, aber auch nach
dem modernen Verhiittungsverfahren. Des weiteren findet
man hier den Monazitsand, aus dem bekanntermafien die
seltenen Erden dargestellt werden. Grof} ist die Produk-
tion an Dammarharz, Katechu, ferner an Kautschuk. Der
Gang der Kautschukgewinnung wird an Préparaten ge-
zeigt. Auch Palmkernoél und andere vegetabilische Fette
und Ole werden in betrdchtlichen Mengen hier gewonnen,
zunt Teil auch hier gehirtet.

Neuseeland erscheint auf seiner Ausstellung als
das Land, wo Milch und Honig flieft. Landwirtschaftlich
ist es infolge seiner iippigen Vegetation und seiner tro-
pischen Fauna als Lieferant von Fleisch, Butter, Kése,
Honig, Obst und Getreide, ferner Fellen (Opossum) von
wesentlicher Bedeutung, doch ist der Reichtum an Boden-
schitzen auch ganz hervorragend. Neben Kohle kommen
Eisenerze, Manganerze, Goldquarz, Asbest, Bimsstein,
Schwefel, Marmor vor. Ferner wird hier ein stark 6l-
haltiger Schiefer gewonnen. Dieser Schiefer wird auf der
Ausstellung selbst in einer Destillationsanlage nach dem
System von Crozier verschwelt. Neuseeland ist auch das
Gewinnungsland des Kaurigummis, der hier ,auch ver-
arheitet wird. Das rohe und veredelte Produkt wird ge-
zeigt.

Beinahe alle die genannten Bodenschit-e findet man
vereinigt in Britisch-Siidafrika. Auch dieses Land
tragt ganz bedeutend zur Erniihrung des Mutterlandes bei.
Besonders gut kommt hier der Wein fort, der als Cap-
Wein Weltberithmtheit erlangt hat. Baumwolle wird im
gréfiten Ausmafle gebaut, und Baumwollsamengl in grofien
Mengen gewonnen. Bezeichnend fiir Siidafrika ist die Ge-
winnung von Gold, von Platinerren und vor allem von
Diamanten. Letztere werden aus der sogenannten blauen
Erde (blue ground) durch Waschverfahren gewonnen.
Eine solche Waschanlage wird in natiirlicher Gréfle im
Betrieb vorgefiihrt, desgleichen sind grofie Mengen von
blauer Erde zu sehen, die aber vor dem Zugriff der Aus-
stellungsbesucher durch feste Gitter geschiit-t sind. Von
technischem Interesse ist auch das Vorkommen von
Glimmer, von dem sehr schone Stiicke ausgestellt sind.

Auch die anderen Dominions und Kolonien sind durch
eigene Paliste, die durchaus in der Architektenik des be-
treffenden Landes gehalten sind, vertreten, doch haben
dieselben teils fiir uns geringeres Interesse. teils baben
sie, wiez.B.Indien,Hongkong u. a. nur eine grofie
Anzahl von Verkaufsstinden, in denen von den Landes-
bewohnern kunstgewerbliche Erzeugnisse feilgeboten
werden und auf die Ausstellung der Landesprodukte und
Bodenschiitze sowie der landwirtschaftlichen und indu-
striellen Entwicklung verzichtet.

In allen Teilen dieser grofien Ausstellung ist streng
darauf gesehen, daf} alles, was gezeigt wird, aus britischem
Boden stammt und britisches Erzeugnis ist. Dieses Be-
streben hat sogar eine ergotzliche Bliite gezeitigt, die ich
einer wihrend meiner Anwesenheit erschienenen Num-
mer des Daily Express entnehme und die des Interesses
halber unverdndert hier abgedruck sei:

A Wembley Blunder.
Foreign paper certificates to be withdrawn.

The certificates of honour issued to exhibitors in last year’s
British Empirg Exhibition, which were printed on foreign paper,
are to be withdrawn, according to a statement made by Sir
Travers Clarke, Chief Administrator to the British Empire Exhi-
bition, lo-day.

He explained that a letter had been received from the prin-
ters of the certificates of honour stating: —

“Thorugh a mistake, which we deeply regret, and into the
cause of which we are making inquiry, a paper of foreign manu-
facture was used instead of the British paper selected.

We shall be happy to reprint the certificate on British
paper at our own expense, and also to make good to the British
Empire Exhibition authorities the cost of withdrawing such cer-
tificates as have been already issued.*

1t the recipients will return such certificates to the secre-
tary of the British Empire Exhibition fresh certificates will be
issued to them.

Wenn man von solchen kleinen Zeichen eines fiir
einen guten Zweck iiberspannten Nationalismus absieht,
so mufl man die ganze Ausstellung als gut angelegt be-
zeichnen und die Besichtigung derselben auch Deutschen
empfehlen. Ich bin iiberzeugt, dafl jeder Deutsche eine
gute Ausbeute an Erfahrungen mit heimbringen wird und
wiire es auch nichts weiter als die Bewunderung fiir unser
eigenes Volk, das mit so beschrdnkten Mitteln einer Welt
von unbeschrankten Menschen- und Rohstoffreserven so
lange getrotzt hat. Dr. A.Firth.

Aus Vereinen und Versammlungen.

4. MetallgieBereitag.
Niirnberg, den 15.—17. Juni 1925.
Vors. Ebbinghaus, Hohenlimburg.

Dipl.-Ing. Groeck, Geschiiftsfiihrer der deutschen Gesell-
schaft fiir Metallkunde, Berlin: ,.Die Metallkunde im Gieferei-
beirieb",

Die MetallgieSereien stehen der Anwendung von Hilfs-
mitteln und Forschungsergebnissen der neuzeitlichen Metall-
kunde vielfach noch gleichgiiltig oder gar ablehnend gegeniiber.
Durch die wissenschaftliche Erforschung der Metalle ist jedoch
eine so stattliche Summe greifbaren und nutzbaren Wissens
geschaffen worden, dafl es den Metallgiefereien im Sinne einer
technischen und wirtschaftlichen Férderung ihrer Betriebe niher-
gebracht werden mufi. — Fiir den unmittelbaren Nutzen, den
der Betriebsmann aus den Ergebnissen der Wissenschaft ziehen
kkann, werden einige Beispiele gegeben: Die Zustandsdiagramme
erleichtern dem Praktiker die vorherige Beurteilung und die
Auswahl der Legierungen. Die Diagramme sind besonders
wichtig fiir die neueren Legierungen (z. B. Aluminiumlegie-
rungen), da sie wichtige Fingerzeige iiber Eigenschaften und
Verwendungsmoglichkeit, Behandlung usw. bei den verschie-
denen  Mischungsverhiltnissen der  Legierungsbestandteile
geben. Betrachten wir eine Legierung aus zwei Bestandteilen,
so konnen sich diese in verschiedener Weise miteinander ver-
einigen. Es kénnen beide Bestandteile sowohl im fliissigen wie
im festen Zustand ineinander geldst sein, man erhdlt dann eine
feste Losung von Mischkristallen, die auch unter dem Mikroskop
ein vollkommen einheitliches homogenes Gefiige zeigt. Der Aus-
druck Kristall ist in der Legierungskunde nicht ganz richtig, d2
man es fast ausnahmslos mit Kristalliten zu tun hat, d. h. Kérpern,
die zwar den kristallographischen Gesetzen folgen, deren End-
flichen aber im Aufbau gestort worden sind, da die Kristalle
einander im Wachstum hindern. Der zweite Fall der Ver-
einigung von zwei Metallen ist die vollkommene Unloslichkeit;
man erhilt im erstarrten Zustand ein heterogenes mechanisches
Gemenge der beiden Kristallite. Wahrend im Mischkristall die
beiden Bestandteile durch ein mechanisches Mittel nicht vonein-
ander getrennt werden konnen und die feste Losung eine héhere
Festigkeit und Ilédrte zeigt als die einzelnen Metalle der Le-
gierung, kann man bei vollkommener Unldslichkeit der beiden
Metalle ineinander die Bestandteile aus dem mechanischen Ge-
menge mechanisch voneinander trennen. Der dritte Fall der
Vereinigung der Bestandteile der Legierungen ist die Bildung
chemischer Verbindungen und viertens endli~h kann eine Kom-
bination der drei vorgenannten Fille vorliegen. Mit Hilfe der
Zutandsdiagramme kann man klar und iibersichtlich darstellen,
in welchen Zustdnden sich die Legierungen im gesamten Ce-
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biet ihrer Mischungsverhiltnisse befinden. Es wird zunichst
das Zustandsdiagramm von Gold-Platin gezeigt; man erkennt
das Gebiet der Schmelze, des Mischkristalls und des sogenannten
teigigen Zustands, den die Legierung bis zum vélligen Fest-
werden durchlduft, da beim Abkiihlen die Gold - Platin - Le-
gierungen nicht unmittelbar aus dem fliissigen in den festen
Zustand itbergehen. Man erkennt aus dem Zustandsdiagramm
ferner, dafl die erstarrte Legierung Gold-Platin durchweg aus
Mischkristallen besteht, die aber bei den verschiedenen
Mischungsverhiltnissen verschieden zusammengesetzt sind. Im
Gegensatz zu der vollkommenen Ldslichkeit vom Gold und
Platin ineinander, zeigt das Diagramm Blei-Antimon die voll-
kommene Unléslichkeit beider Komponenten ineinander. Die
Legierung mit 13 % Antimon und 87 % Blei nimmt eine Sonder-
stellung ein: dieses Gemenge hat bei der Erstarrung keinen
teigigen Zustand, vielmehr erstarrt es bei 244 unter Zerfall
in Blei- und Antimonkristallite zu dem sogenannten Eutek-
tikum, das sich durch den niedrigsten Schmelzpunkt auszeichnet,
der gleichzeitig Erstarrungspunkt ist. Es werden die Schliff-
bilder von Legierungen mit 95 % Blei und 5 % Antimon, 80 %
Blei und 20 % Antimon und 87 % Blei und 18 % Antimon ge-
zeigt. Fiir die Praxis kommen fiir Lagerausguimetalle nur die
Legierungen mit mehr als 13 % Antimon in Frage, bei denen
die Antimonkristalle in einer weichen Grundmasse liegen, doch
darf man mit dem Antimonzusatz auch nicht zu weit gehen, da
sonst die Gefahr der Seigerungen wichst.

Wesentlich verwickelter ist das Kupfer-Zinkdiagramm. Es
tritt hier bei 39 % Kupfer und 61 % Zink eine chemische Ver-
bindung Cu,Zn, auf. Diese chemische Verbindung macht die
Legierung sehr spréde und, wenn sie in groflerer Menge vor-
handen ist, ungeeignet als Werkstoff fiir die Technik. Sie
eignet sich aber als Vorlegierung fiir den Gieflereifachmann,
da sich die chemische Verbindung infolge ihrer Spridigkeit gut
zerkleinern und dem Schmelzbad zuseizen 1afit. In der Gieflerei
spielt das 67 er Messing (33 Zn, 67 Cu) eine grofie Rolle, das
sich im Zustand vollkommener Loslichkeit befindet und sich
durch hohe Dehnung und Festigkeit auszeichnet. Von ganz
besonderem Wert sind die Zustandsdiagramme fiir die neueren
Legierungen, z. B. die Aluminiumlegierungen. So erkennt man
z B. in Kupfer-Aluminiumlegierungen, dafl bei 47 % Aluminium
und 53 % Kupfer eine chemische Verbindung CuAl, auftritt,
diese Legierung ist unbrauchbar sprode.

Wéhrend das Zustandsdiagramm uns nur dann iber die
vermutliche Beschaffenheit der Legierung Auskunft gibt, wenn
diese genau unter den Bedingungen hergestellt ist, die das
Zustandsschaubild voraussetzt, haben wir in der mechanischen
Festigkeitspriifung, in der chemischen Analyse und in der
Mikroskopie ein Mittel, um den tatséchlichen Zustand des fertig
gegossenen Stiickes zu erfahren. Vortr. geht nun auf die Mikro-
skopie niher ein und fithrt aus, wie die Herstellung von Schliff-
bildern und ihre mikroskopische Auswertung ein sicheres
Verfahren darstellt, um die Giite der fertigen Gufistiicke zu
priifen. Das Schliffbild weist auch Wege, auf denen eine Ab-
stellung von Fehlern mdglich ist. Es wird angeregt, Fragen,
deren Behandlung oder L&sung dem RBetriebsfachmann er-
wiinscht erscheinen, der Geschiiftsstelle des Gesamtverbandes
Deutscher Metallgieflereien bekanntzugeben, um gegebenen-
falls in einer metallkundlichen Vortragsreihe fiir Metall-
gieBereien eire Erérterung im Kreise von Fachleuten aus
Wissenschaft und Praxis herbeizufiihren.

N. Kiichen in Firma F. J. Kiichen, Aachen: ,Die ver-
schiedenen Ofensysteme in der MelallgieBerei und die Behand-
fung des Metalls beirn Schmelzen®.

Vortr. erortert zunédchst den Verbrennungsvorgang und geht
auf die vollkommene Verbrennung der Brennstofe zu Kohlen-
sdure und Wasser und auf die unvollkommene Verbrennung, die
nur zum Kohlenoxyd fihrt, ein. Die besten Wirkungen erzielt
man bei der vollkommenen Verbrennung, die aber einen
grofen Luftiiberschuf braucht. Vortr. fiibrt im Lichtbild einen
alten Schmelzofen vor, wie er zum Schmelzen von Kupfer und
Galmei verwendet wird, dann den Schacht- oder franzésischen
Ofen, bei denen die notwendige Luft durch den Schornstein an-
gesogen wird. Eine Regulierung dieses Schmelzofens ist nicht
mbglich, durch die lange Schmelzdauer wird der Abbrand sehr
hoch. Zur Beschleunigung des Schmelzvorgangs wandte man

daher Geblidse an, wodurch der Abbrand verringert und das
Schmelzen rentabler wird. Der erste derartige Ofen ist von
Piat konstruiert worden; Vortr. zeigt dann den Piat-Bau-
mann- Ofen, bei dem der Schmelzvorgang rasch vor sich geht
durch die Anwendung eines Vorwirmers, der aber vom metal-
lurgischen Standpunkt zu verwerfen ist. Nach dem gleichen
Prinzip ist der Bue's-Ofen gebaut, der Vorwirmer eigener
Konstruktion verwendet und dessen Eigenart im Abhebemecha-
nismus des Vorwarmers besteht. Der Ofen ist sowohl fiir ver-
senkbare Aufstellung als fiir Aufstellung zur ebenen Erde ge-
baut, die neueste Form ist der kippbare Ofen, der fiir 80 bis
100 kg Charge gebaut ist.

Es werden weiter vorgefiihrt Tiegelofen der A.-G. Vulkan,
Koln-Ehrenfeld, ebenfalls kippbar mit abschwenkbarem Vor-
wirmer, ferner der Brabantofen, dessen Vorteil in der Aus-
wechselbarkeit aller Teile besteht. Weitere Konstruktionen
sind die kippbaren Ofen fiir Koksfeuerung ohne Rost von
Basse und Selve, die in gekippter Stellung weiter
schmelzen und auf denen man Koks einfiillen kann, ohne den
Vorwirmer abzuschwenken.

Der Nachteil des Koksofenbetriebs besteht in der anfallen-
den Asche und Schlacke, in die sich Metallspritzer verirren.
Auch ist die Koksanfuhr teurer als die Olanfuhr. Ein Vorteil
der Olfeuerung ist der Wegfall der Schlackenabfuhr. Das nach-
teilige Abstoflen der Tiegel bei Koksfeuerung fillt bei Ol-
feuerung ebenfalls weg. Aufler der grofien Sauberkeit, die die
Olfeuerung auszeichnet, besteht aber ihr Hauptvorzug darin,
dal die Schmelzflamme nach Bedarf oxydierend, reduzierend
und neutral zu leiten ist. Der erste Schmelzofen fiir Olfeuerung
stammt von Boussault, der erste deutsche Olofen stammt
von Russ, Hannover. Es werden dann noch erwidhnt und im
Lichtbild vorgefiihrt die Ofen von H. Hamelrath  Tiegel-
6fen fiir Stiicke iiber 300 kg sind nicht mehr handlich, bei
groflen Stiicken mufl man zu Flammoéfen greifen; diese werden
mit schwefelfreier Steinkohle beheizt, in neuerer Zeit auch mit
Ol- und Gasfeuerung verwendet. Die Flammifen lassen Gas-
aufnahme im Metall zu und sind daher nur bei groflen Stiicken
zuléissig. Die tiegellosen Schmelzofen mit Olfeuerung arbeiten
alle mit Geblise. Es wird dann der deutsche Oten von
Schmidt, Heilbronn, erwéhnt, ferner der Ofen von Huber
und Authenrieth fiir grolere Chargen, der einen Olver-
brauch von 4—10 % hat. Der Abbrand ist gering, so z. B. bei
Aluminium 1,5—2 %, bei Messing 1—2 %, bei Zinklegierungen
wiirden héchstens 6 % Abbrand festgestellt. In neuerer Zeit
wird fiir 6lbefeuerte Ofen Luftvorwérmung angewandt, diese
hat sich gut bew#hrt, man erhdlt eine gute Zerstdubung des
Ols. Das idealste Schmelzverfahren ist im Elektroofen. In-
duktionsdfen sind aber fiir Metallgieflereien nicht sehr geeignet.
Die Gfen rentieren nur, wenn dauernd gleichmifliges Material
in Tag- und Nachtschicht erschmolzen wird. Vortr. zeigt dann
den Lichtbogenofen von Russ, bei dem der Lichtbogen nicht
mit dem Metall in Berithrung kommt; je nach der Stellung der
Elektroden wird mehr oder weniger Wiarme auf das Metall
iibertragen. Weiter wird der amerikanische Ofen der Pitts-
burg Elektro Co. gezeigt, bei dem die Metallverluste sehr ge-
ring sind. Als Widerstandsmaterial wird Glas angewandt, das
auch Oxydation verhindert. Der Ofen soll sehr wirtschaftlich
arbeiten, die Schmelzkosten sind zwar hoch, werden aber aus-
geglichen durch die geringen Metallverluste. — Vortr. wendet
sich dann der Behandlung des Metalls beim Schmelzen zu. Es
ist noch sehr viel Schrot auf dem Markt, man sollte aber nur
gutes Metall kaufen, das man vor dem Schmelzen von den
Spinen befreit. Bei Messinggufl wird das Kupfer heifl herunter-
geschmolzen:; es ist falsch, das Zusatzmetall sofort zuzusetzen;
erst, wenn das Kupferbad einen blanken, klaren Spiegel zeigt,
setzt man Zink zu, da sich sonst Zinnséure bildet. Zur Reduk-
tion der Oxyde eignet sich am besten Phosphorkupfer. Auch
Magnesium wird als Reduktionsmittel verwendet. Das neuer-
dings unter dem Namen Stellaphosphordesoxyd in den Handel
kommende Reduktionsmittel enthdlt Zinn, Blei und Eisen und
ist, wie Vortr. bemerkt, eher geeignet, das Bad zu verun-
reinigen.

Beim Legieren von Messing ist oft ein Zusatz von Magne-
sium - Kupfer giinstig. Bei fliissiger Schlacke streue man
trockenen Formsand auf. Bei erheblichem Phosphoriiberschuf3
streue man Kupferoxyd auf das Bad.
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Vortr. wendet sich nun den neuesten Produkten zu, die
als Regenerat usw. empfohlen werden. Kaliumchlorat oder
Braunstein oxydieren Aluminium ebenso gut wie das Priparat
Regenerat; bemerkt sei, da ein Uberschu an Oxydations-
mitteln ebenso schiadlich ist wie die Verunreinigungen, man
mufl sie also durch Desoxydationsmittel wieder entfernen. Fiir
Aluminium- und Bronzegufl werden in neuerer Zeit als
Schlackenentferner sogenannte Reinigungsblitichen empfohlen,
die alle aber trotz der oft sehr phantasievollen Namen aus
Magnesium und Holzkohle bestehen, die mit einem Klebemittel
angerithrt sind; es ist aber sicher praktisch billiger, reines
Magznesium oder eine Magnesiumlegierung zu verwenden.

Ing. Joh. Mehrtens, Vereidigter Sachverstdndiger der
Handelskammer, Berlin: , . Normungsarbeiten fir die Metall-
gieflerei'-

Der Zweck der Normungsarbeiten, Ersparnis an Arbeit und
Werkstofl unter gleichzeitiger Verbesserung der Giite der Er-
zeugnisse, ist jetzt fiir die Gieflereien, Temper-, Stahl- und
Nichteisenguf von den meisten Erzeugern, Hiéndlern und Ver-
brauchern anerkannt. Es liegen fiir die Nichteisenmetall-
gieBerei schon eine Reihe von Normenbléttern des N. D. I. ab-
geschlossen vor, oder sind vorgearbeitet, so fiir Zion, Nickel,
Aluminium, Blei, Kupfer, Lagerweifimetall, Messing, Bronze
und RotguB. Zur Durchfiihrung der Werkstoffnormung auf dem
Gebiete des Gielereiwesens ist unter der Bezeichnung ,,Gina“
ein besonderer Gieflereinormenausschufl gebildet, der unter
Mitwirkung des Gesamtverbandes deutscher Metallgielereien
alle Fachverbidnde zum gemeinsamen Vorgehen mit dem Normen-
ausschufl der Deutschen Industrie vereinigt. Vortr. berichtet
iiber die Arbeiten der Gina. Zuniéchst sind Fragen aus dem
Modellbau gelst worden. Die Festlegung von Normen fiir die
Herstellung einheitlicher Guflerzeugnisse ist nur begrenzt durch-
fiihrbar, leichter noch geht es auf dem Gebiete des Nichteisen-
metallgusses als fiir die Handelserzeugnisse in Gufleisen. Viele
Gieflereibetriebe stehen noch der Normung der Erzeugnisse ab-
lehnend gegeniiber. Die Gina befafit sich neben den Normungs-
arbeiten iiber Modelle mit der Aufstellung von Richtlinien fiir
die Vereinheitlichung in den Abmessungen der Formplatten
und Formkésten, einheitliche Abmessungen fiir Giefipfannen,
Normung von Schmelztiegeln und Zubehor. Verwiesen wurde
terner aut die Arbeiten iiber die Untersuchung der Formsande
und feuerfesten Baustoffe, die Festlegung von Priifungsver-
fahren und Abnahmebedindungen fiir andere Hilfsmittel in der
Gieflerei, wie Kohlenstaub, Graphit, Holzkohle, Formpuder,
Bindemittel, Anstrichfarbe (Modellack), Kernbindemittel, Kitte
usw. Fiir den Abschlufl der Arbeiten ist es notwendig, daf
die in den Zeitschriften bekanntgegebenen Vorentwiirfe auch
zur Kritik kommen und die Riickduflerungen schnell an die Ge-
schiftsstelle gelangen. Die Ergebnisse der Beschliisse der
Werkstoff- und Fachausschiisse sollten in den Dinorm-Blittern
veroftentlicht werden, diese Richtlinien kénnen dann durch Aus-
hang in den Werkstitten und Biiros allen Beteiligten zur Kennt-
nis kommen und ausgewertet werden.

Obering. Harnack, Leipzig: . Einiges aber NaBgieBerei“.

Vortr. hat in den letzten 12 Jahren ausschliefllich Nafigufl
in der Metallgieflerei ausgefithrt und legt auf Grund seiner seit
25 Jahren aut diesem Gebiet gesammelten praktischen Erfah-
rungen dar, dal das Nafigufiverfahren geeigmet ist, die Pro-
duktion zu verbilligen. In den meisten Gieflereien finden wir
noch das Trockenverfahren, obwohl nach Ansicht des Vortr. das
Nafiguiverfahren unumschrénkt in jede Gieflerei eingefiihrt
werden kann. In Amerika wird schon seit vielen Jahren NaB-
gufl hergestellt. Bei uns in Deutschland wurde immer einge-
wandt, da uns nicht der notige Sand zur Verhiigung stehe.
Ein weiterer Hinderungsgrund ist das ablehnende Verhalten
der Meister gegeniiber dem Nafigufl. Die Arbeitsginge beim
Trockengufiverfahren sind: Herstellen der Form, Transport der
Form zum Trockenofen und Einsetzen der Form in den Trocken-
ofen, das Trocknen selbst, Herausholen der getrockneten Form
aus dem Ofen, Einpressen, Ausgiefen und die Wiederaufberei-
tung des Sandes. Beim Nafgufl fillt der Transport der Form
vom Stand des Formers zum Ofen weg, ferner das Trocknen,
somit auch das Herausholen der Form aus dem Ofen und die
Kosten fiir die Beheizung des Trockenofens. Weiter brauchen
die Formen nicht so fest gestampft zu werden. Das Aus-

gieBlen erfolgt in gleicher Weise wie bei der getrockmeten
Form. Die Wiederaufbereitung des Sandes entféllt, da dem
Sand nur wenig Niésse entzogen wird; er ist also nur etwas
anzufeuchten. Vortr. erértert nun kurz die Herstellung des Na$-
gusses, zu dessen Gelingen allerdings die Eigenarten zu beriick-
sichtigen sind. Der Kernsand mufl pords sein und sich leicht
aus dem fertigen Gufstiick entfernen lassen. Vortr. verwendet
mit Erfolg einen Kernsand aus einem Teil alten und einem Teil
neuen moglichst mageren Sand. Als Formsand wird zweck-
mifig ein gasdurchléssiger und poréser Sand angewandt mit
Zusitzen von Kohlenstaub od. dgl. Man kann Messing, RotguB,
Nickelgul und Neusilber gut im NafiguBverfahren herstellen,
wenn man den richtigen Formsand hat. Nafl gegossene Arma-
turenstiicke erwiesen sich bei der Druckprobe meist als dichter
gegeniiber den trocken gegossenen. Nur bei groflen Stiicken
laft sich das NafliguBverfahren nicht verwenden. Zu beriick-
sichtigen ist, da§ die Kerne nicht von der Nisse der Form an-
ziehen diirfen und daher erst kurz vor dem Ausgielen der Form
eingelegt werden. Der einzige Nachteil des Nafligusses ist der
verhiltnismaflig grofere Abbrand dadurch, dall der Einguf3-
trichter stirker gehalten werden mufi als bei den Trocken-
formen.

Unter Fithrung von Direktor Ha m m e r und Betriebsleiter
Schoffel fand am Nachmittag eine ,Besichtigung der Maschi-
nenfabrik Augshurg-Niirnberg" statt.

Weiter wurden besichtigt die ,,Arbeiten des Deutschen Aus-
schusses fiir technisches Schulwesen (Datsch) iiber Lehrlingsaus-
bildung® (Formlehrlinge und Modelltischlerlehrlinge), sowie die
,Ausstellung der Gesellenstiicke*.

Schotfel: ,Die Metallgieferei in alter und neuer Zeil,
unter Berlicksichtigung von Niirnbergs Kunst, Handwerk und In-
dustrie®.

Vortr. gab einen Uberblick iiber die Geschichte der Metall-
gieBerei und insbesondere deren Bedeutung in Niirnberg zur
Bliitezeit der Niirnberger Kunst und die Anpassung an die
Jetztzeit.

Neue Biicher.

Qualitative Analyse und ihre wissenschattliche Begriindung. Von
W. Bottger. Vierte bis siebente umgearbeitete und er-
weiterte Auflage. Leipzig 1925 bei Wilhelm Engelmann. Mit
32 Figuren, einer Spektraltafel und besonderen Tabellgn zum
Gebrauch im Laboratorium. 644 Seiten. Geh. M 19; geb. M 21

Es ist eine sehr erfreuliche Tatsache, dafl die B6ttger sche

Qualitative Analyse schon in der vierten Auflage erscheinem

kann, und der Bedarf an diesem mit Recht sehr geschitzten

Buche so groB ist, daf} die Neuauflage gleich als vierte bis sie-

bente Auflage herauskommt. Dies zeigt, da} dieses Buch nicht

nur in den Laboratoriumsbibliotheken heute allgemein vertreten
sein diirfte, sondern dafl es auch von einer grofien Zahl junger

Chemiker als wichtiger Bestandteil ihrer privaten Biichersamm-

lung die richtige Wiirdigung erfédhrt. Stellt es doch die er-

weiterte und vertiefte Verfolgung des Vorgehens von Wilh. Ost-
wald dar, gerade in der analytischen Chemie, zumal in der
qualitativen Analyse die groflie Fruchtbarkeit der Ionenlehre
schon fiir den Anfingerunterricht und seine wissenschaftliche
Durchdringung nutzbar zu machen. Wie trefflich der Verfasser
durch seine Darlegungen und zahlreiche sie erlduternde Ver-
suche es verstanden hat, die Kunst der Analyse den jungen Che-
miker so erlernen zu lassen, daf3 er auch im tiefsten Herzen spiiret,
was er erschafft mit seiner Hand, das ist so allgemein bekannt
und gewiirdigt, da es nicht aufs neue hervorgehoben zu werden
braucht. Auch die neue Auflage zeigt, wie der Verfasser auf die-
sem Wege riistig fortschreitet. Denn er hat jetzt auch die Wer -

n e r sche Koordinationslehre und ihre tiefere Begriindung durch

die Atomforschung, zumal in der von K o ssel entwickelten An-

schauungsweise, it sein Buch aufgenommen, und ihre Bedeutung
tir das Verstindnis chemischen Geschehens in mannigfacher

Richtung dargetan. In der speziellen Analyse haben nament-

lich eine Anzahl von Spezialreaktionen, zumal mikrochemische

Reaktionen, Aufnahme gefunden, und zwar auf Grund sorgtiltiger

eigener Priifung durch den Verfasser. Dessen groSer, personlicher

Erfahrung begegnet der Leser auf Schritt und Tritt, sowohl in





